数控铣床的对法方法
教学目标

1、让学生了解数控铣床常见的对刀方法；
2、让学生掌握使用试切法对刀操作步骤；
3、培养学生认真、严谨、细致的工作作风和良好的职业素养。
教学重点难点
数控铣床试切法对刀的操作步骤
教学内容
一、对刀的目的
 对刀的目的是工件在机床上定位装夹后，必须确定工件在机床上的正确位置，以便与机床原有的坐标系联系起来。确定对刀点（或工件原点）在机床坐标系中的绝对坐标值，测量刀具的到工件原点的位置偏差值。
二、对刀的方法
（1）直接对刀
用已安装在主轴上的刀具，通过手轮移动工作台，使旋转的刀具与工件的表面做微量的接触（产生切屑或摩擦声），这种方法简单方便，但会在工件上留下切削痕迹，且对刀精度较低。
（2）使用寻边器对刀
寻边器的种类：
械式寻边器   ②光电式寻边器   ③验棒
（3）试切法对刀
X方向对刀（X方向分中）：

（1）刀具移到X1位置处，下刀5mm左右试切，X轴坐标值相对清零；

（2）提刀，移动刀具到X2处，下刀5mm左右试切，记下X2处相对坐标值为X2，计算X2/2；
（3）提刀，将刀具移动到X2/2处，此点位X方向中点。（将X机床坐标值输入自动坐标系G54中）X轴坐标值相对清零。
Y方向对刀（Y方向分中）：
（1）刀具移到Y1位置处，下刀5mm左右试切，Y轴坐标值相对清零；

（2）提刀，移动刀具到Y2处，下刀5mm左右试切，记下Y2处相对坐标值为Y2，计算Y2/2；

（3）提刀，将刀具移动到Y2/2处，此点位Y方向中点。（将Y机床坐标值输入自动坐标系G54中）Y轴坐标值相对清零。
Z方向对刀：

在对Z轴的时候，我们需要换上当前刀具，使用试切法或塞尺来对Z轴进行对刀找正。在需要精度较高的时候，我们还可以采用Z轴设定器来对工件进行对刀。
三、程序校验
对刀完成后将刀具抬高远离工件，在程序界面或者MDI模式下输入程序：
G90 G54 M03 S800;
G00 X0 Y0;

Z5;
M30;
点击“循环启动”按钮观察刀具是否移动到了工件上方5mm的中心位置。如果位置正确，说明对刀成功。
四、课堂小结
1、强调本节课的重点。

2、根据学生训练过程中出现的普遍问题，有针对性的讲解。
3、学生学习情况反馈，了解学生的学习情况，下一步因材施教。
五、布置作业
总结本次课程所学内容归纳出重点并对自己的学习做个评价，预习下节课将要学习内容。
